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Christoph Hövekenmeier1. Standard-Zustellung

Verdichten:
 Mit dem Zwei- oderMit dem Zwei oder 

Dreiarmrüttler im Konus 
beginnend rütteln. Je 1,5 -2 min 
auf der gleichen Höhe. Im Konusauf der gleichen Höhe. Im Konus 
jeweils 3-4 min rütteln. 

 Rüttler jeweils 100mm hochziehen.

 Kontinuierlich Masse nachfüllen, 
Keile entfernen, wenn der Rüttler 
1/3 fertig ist

 Der Rüttler muss gut geölt sein

1/3 fertig ist

 Darauf achten, das die Druckluft 
konstant 5-6 bar hat und die 
Zuleitung beim rotieren nichtZuleitung beim rotieren nicht 
mitgezogen wird.


