Ing.-Buro fur Giessereitechnik
Christoph Hovekenmeier

3.1 verlorene Schablone
- mit Gasbrenner vorgeheizt:

1. Vorheizung bis max
800°C

2. Fass mit Schrott in den

4. 5-15 min warten, bevor
mit elektrischer Leistung
auf Sintertemperatur
gefahren wird.
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